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MaxxiTIG
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A AC/DC ZOOP

Fonte inversora indicada para soldagem para a¢co inoxidavel,
materiais ferrosos e suas ligas. Possui painel com paramatros
de facil visualizacao que permitem obter um étimo acabamento.

/- Arc Force, Hot Start e Anti-Strick;

/ LEDs indicadores de fonte energizada
e sobretemperatura;

/- Arco estavel e conjunto retificador G
para solda de alta qualidade; .",'
/~ Facil abertura de arco. S a0

Dados Técnicos MaxxiTIG 200P AC/DC
S Processo de Solda TIG DC/ TIG AC/ TIG Pulsado | Eletrodo Revestido (ER)
Primario
Tensdo (V) | Frequéncia (Hz) 1x220+10% | 50/ 60
S Poténcia Maxima | Poténcia Nominal (kVA) 6,5|3,9 8,0 | 4,69
Corrente Méxima | Nominal (A) 35,41 17,7 42,5121,3
— Fator de Poténcia (cos. Phi) 0,8
0 Secundario
Tensao a Vazio (V) 70
Tens3o de Trabalho (V) 10,4 a 18 (AC) | 10,2 a 18 (DC) 20,4 a 26,8 (AC) | 20,2 a 26,8 (DC)
R Faixa de Corrente (A) 10a 200 (AC) | 5a 200 (DC) 10a 170 (AC) | 5a170 (DC)
Ciclo de Trabalho (A @ % 40°C) 200 @ 25 170 @ 25
Ciclo de Trabalho (A @ % 40°C) 70 @ 100 (AC) | 90 @ 100 (DC)‘
I Transformador de Poténcia inversor
Grau de Protecdo (Classe) 1P23
Classe de Isolagdo Térmica B - Fo
O Protegdo Térmica Sim
Ventilagao (tipo) Forcada
Norma EN60974-1'S" / CE
S Peso da maquina (kg) 25
Di des da maquina (C x L x A) (mm) 475 x 240 x 400
Amperimetro digital, ignitor de frequéncia, acionamento por 2 e 4 toques,
Recursos Especiais pré gas, pos gas, rampa de subida, rampa de descida, ARC force, ajuste de
frequéncia de pulso, ajuste de largura de pulso, ajuste de balango AC
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